
POPIS:
KOVÁNÍ:

KŘÍDLO:
ZÁRUBEŇ:

ZADLABÁVACÍ ZÁMEK  PRO CYLINDRICKOU VLOŽKU
KLIKA-KLIKA PROVEDENÍ NEREZ

900 x 2020 STAVEBNÍ OTVOR
800 x 1970 DVEŘNÍ OTVOR DVEŘE VNITŘNÍ JEDNOKŘÍDLOVÉ; PLNÉ PRAVÉ

LAMINOVANÉ HPL
OCELOVÁ DO SDK TL. 125 mm
POVRCHOVÁ ÚPRAVA - PROTIKOROZNÍ NÁTĚROVÝ 
SYSTÉM DO PROSTŘEDÍ SE ZVÝŠENOU VLHKOSTÍ 
NA BÁZI PUR

POZNÁMKY: POŽÁRNÍ ODOLNOST EI 30 DP3 - C (SAMOZAVÍRAČ)

POPIS:
KOVÁNÍ:

KŘÍDLO:

ZADLABÁVACÍ ZÁMEK  PRO CYLINDRICKOU VLOŽKU 
KLIKA-KLIKA PROVEDENÍ NEREZ

DVEŘE VNITŘNÍ JEDNOKŘÍDLOVÉ; PLNÉ LEVÉ

DŘEVĚNÉ S RÁMOVOU KONSTRUKCÍ Z DUBOVÉHO 
MASIVU ZASKLENÉ POŽÁRNÍM BEZPEČNOSTNÍM 
NEPRŮHLEDNÝM*) ZOLAČNÍM DVOJSKLEM 
DLE ATESTOVANÉHO PROTOTYPU;  *) 
- VIZ TECHNICKOU ZPRÁVU
MOŘENÍ: ODSTÍN HERBOL OŘECH NATUR
NÁTĚR: POLYURETANOVÝ LAK BEZBARVÝ MATNÝ

ZÁRUBEŇ: DŘEVĚNÁ OBLOŽKOVÁ Z DUBOVÉHO MASIVU 
- PROVEDENÍ DLE ATESTOVANÉHO PROTOTYPU; 
NA STRANĚ V PROSTORU     RESTAURACE ZVÝŠENÁ 
NADPRAŽNÍ OBLOŽKA TVOŘENÁ OBKLADEM STĚNY S 
HORNÍ HRANOU 2,6 m NAD ČISTOU PODLAHOU
MOŘENÍ: ODSTÍN HERBOL OŘECH NATUR 
NÁTĚR: POLYURETANOVÝ LAK BEZBARVÝ MATNÝ

POZNÁMKY: POŽÁRNÍ ODOLNOST EI 30 DP3 - C (SAMOZAVÍRAČ)

POZNÁMKY: POŽÁRNÍ ODOLNOST EI 30 DP3 - C (SAMOZAVÍRAČ)

POPIS:
KOVÁNÍ: ZADLABÁVACÍ ZÁMEK  PRO CYLINDRICKOU VLOŽKU

KLIKA-KLIKA PROVEDENÍ NEREZ

DVEŘE VNITŘNÍ JEDNOKŘÍDLOVÉ; PLNÉ LEVÉ

KŘÍDLO: DŘEVĚNÉ S RÁMOVOU KONSTRUKCÍ A VÝPLNĚMI Z 
DUBOVÉHO MASIVU - ČLENĚNÍ DLE STÁVAJÍCÍCH 
MASIVNÍCH DVEŘÍ - PROVEDENÍ DLE ATESTOVANÉHO 
PROTOTYPU
MOŘENÍ: ODSTÍN TMAVĚ HNĚDÝ DLE STÁVAJÍCÍCH 
                MASIVNÍCH DVEŘÍ
NÁTĚR: POLYURETANOVÝ LAK BEZBARVÝ MATNÝ

ZÁRUBEŇ: DŘEVĚNÁ RÁMOVÁ Z DUBOVÉHO MASIVU - PROVEDENÍ 
DLE ATESTOVANÉHO PROTOTYPU
MOŘENÍ: ODSTÍN TMAVĚ HNĚDÝ DLE STÁVAJÍCÍCH 
                MASIVNÍCH DVEŘÍ 
NÁTĚR: POLYURETANOVÝ LAK BEZBARVÝ MATNÝ

1070 x 2100 STAVEBNÍ OTVOR
900 x 2000 DVEŘNÍ OTVOR

STRANA : 7/10

1000 x 2250 STAVEBNÍ OTVOR
900 x 2200 DVEŘNÍ OTVOR

VE SLOŽCE INTERIÉRU OZN. A2

SCHÉMAOZN.

Rozměry stavebních prvků uvedené v tomto výpisu nejsou rozměry výrobní. Před zadáním výroby nutno zjistit skutečné 
tvary a změřit skutečné rozměry jednotlivých otvorů a navazujících konstrukcí. Na základě těchto zjištění budou výrobní 

rozměry stanoveny ve výrobní dokumentaci jednotlivých prvků. 

POPIS 1.NP 2.NP2.PP 1.PP 3.NP CELK.

- 1- -25 - 1

VÝPIS VÝPLNÍ OTVORŮ

1-- -27 -1
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